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HAKKIMIZDA

HAKAN FAYDASIGOK GELIK

Kalite, glivenilirlik ve uzmanlik... Hakan Celik ticaretinde bu dederlere olan baghhdi ile sektorde 6
bir liderdir. Firmamizin kurucusu Hakan FAYDASICOK 1998'den glnimuze 25 yili askin sektor tecr
ile Hakan Celik markasi ile 2017 yilinda faaliyetlerine baslamis, 2021 yilina geldigimizde ise tam k
Kumlama ve Soduk Cekme Hatlari ile Parlak Celik Gretimine baslamistir Hakan Celik; Konya Organize
Sanayi Bolgesinde 17bin m? lik alan Gzerinde 11bin m?lik kapali alani ile gelisen Turkiye sanayisinin artan
vasifli Celik ihtiyacini karsilamaktadir. Yillarin birikimi ve deneyimiyle sekillenen firmamiz, celik
sektoriindeki paydaslarimiza benzersiz bir hizmet sunmayi taahht eder.

GRUP SIRKETLERIMiz

HAKMET CELIK

Grup sirketlerimizden Hakmet Celik San.Tic.Ltd.Sti ; 2020 yilinda Kocaeli ili Gebze ilcesinde, Marmara
ve Ege bdlgesinde bulunan sanayi isletmelerimizin Vasifh celik ihtiyaclarini karsilamak Gzere kurulmus
1500m? depolama alani, gticlt stok ve dagitim adiyla hizmet vermektedir.

NSG CELIK

Grup sirketlerimizden NSG Celik San.Tic.Ltd.Sti ; 2021 yilinda Adana ilinde, Akdeniz-Dodu ve Gineydogu
Anadolu bdlgelerinde bulunan sanayi isletmelerimizin Vasifh celik ihtiyaclarini karsilamak Gzere kurulmus
1500m? depolama alani, gticld stok ve daditim agiyla hizmet vermektedir

HAKAN VASIFLI [,‘ELiK

Grup sirketlerimizden Hakan Vasifli Celik A.S ; 2021 yilinda Ankara ilinde,baslarda Hakan Celik biinye-
sinde satis ofisi olarak kurulmus , daha sonra 2023 yilinda sirketleserek adini almis ve Kuzey Anadolu ve
Karadeniz bélgelerinde bulunan sanayi isletmelerimizin Vasifli celik ihtiyaclarini karsilamaktadir.1500m?
depolama alani, glcli stok ve daditim adiyla hizmet vermektedir.
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KILOMETRE TASLARI

Hakan Faydasicok Celik
Kuruldu.
Konya (2500 m? Kapali Alan)

Hakmet Gelik Kuruldu.
Kocaeli (1500 m? Kapali Alan)

NSG Gelik Kuruldu.
Adana (1000 m? Kapal Alan)

Hakan Faydasicok Celik
Ankara Satis Ofisi Kuruldu.

Hakan Faydasicok Celik Parlak
Gelik Uretim Tesisi Kuruldu.
Konya (17000 m? Kapah Alan)

Hakan Vasifh Celik
Ankara’'da Kuruldu.
(1500 m2 Kapal Alan)
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Alasiml Celik Sektorunde
Gerceklestirdigimiz Faaliyetlerle
Sektorde Oncii Firmalardaniz.



URETIM

Teknolgjinin ilerlemesi ile Celikleri tornalarda, CNC tezgahlarinda magazinli kayar Otomat
Tezgahlarinda , dikey yatay yada 6zel tezgahlarda islenme imkanlarida arttigindan dolayi , Bizde
hammadde tedarikgisi olarak mdsterilerimizin Proselerine paralel élctide Gretim ve satisini yapmis
oldiigimdiz Grtnleri teknoloji ve gliniimUz sartlarina uygun olarak Gretmek adina ; Asadida ki celik
gruplarini ondalikh élctilerde dahil olma lzere boy sartli, salgisiz,, istenilen Yiizey Hassasiyetinde

(h7, hg, h11 toleranslar dahilinde) temiz, parlak, ciziksiz ve ovalitesiz, istede bagdli olarak tek yada

cift tarafi pahli olacak sekilde soduk hadde Tesilerimizde musterilerinize hizmet vermekteyiz.

Soguk Cekme i§lemi; Cekme hatlarindan oda sicakhiginda kaliptan gecirilen malzeme plastik
sekillendirme islemi ile kesitinin daraltilarak parlak yiizey ve hassas cap toleransi elde edilmesi islemidir.

Sekil. 70- Cekme Sekil. 71- Cubuk malzeme gekimi

Soguk cekme islemi uygulanabilmesi icin, Sicak haddelenmis malzemenin yiizeyinde bulunan tufal ve karozyonun
kaldiriimasi (mekanik temizleme) islemis yapiimasi gerekmektedir. Bu mekanik temizleme islemin kalitesi soguk
cekilen Grdinln ylzey kalitesini dogrudan etkilediginden Tesisimizde, Téim diinyada kabul edilmis mekanik temizleme
yontemi olan Kumlama Yoéntemi uygulanmaktir,

Soguk cekme hatlarimizda kalitelerine gére ;

+ Karbon celikleri

» Transmisyon milleri

+ Otomat celikleri

- Yapi celikleri

- Sementasyon celikleri

« Islah gelikleri gibi alasimli geliklerin de iiretimi gerceklestirilmektedir.

Soguk cekme hatlarimizda sekil ve 6lgiisiine gore ;

+ Cap 20 mm ile 70 mm arasi ana dlciiler.
+ Miisteri talebine ve miktarina gire ondalikh 6zel dlgiilerde iretilebilir.

Soguk cekme hatlarimizda standart ve tolerans araliklarimiz ;
EN10278 standartinda h9, h10 ve h11 toleranslarinda iiretim yapabilmekteyiz.

Daha detayl bilgi almak isterseniz, Satis departmanimiz ile irtibata gecebilirsiniz..
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Haddehane N HiZMETLERIMiZ

Celik haddehane, celik tretim sirecinde kullanilan bir tesis tiriddr. Bu tesislerde, celik ham maddesi yiiksek sicak-
liklarda isitilarak cesitli sekillerde ve boyutlarda haddelenir. Haddelenen celik, genellikle insaat demiri, levha, boru, &
profil gibi trdnlere déndstirdlir. Celik haddehaneler, iki ana gruba ayrihr:

Sicak Haddeleme: Bu islemde celik, yeniden kristallesme sicakhiginin tizerine isitilir (genellikle 1100°C-1250°C arasi) ve
haddelenir. Bu siirecte celik daha kolay sekillendirilebilir ve daha biiyiik boyutlarda tretilebilir. Sicak haddeleme, genel-

likle levha ve kalin malzemelerin tretiminde kullanilir.

Soguk Haddeleme: Bu islem, celigin oda sicakliginda veya biraz lizerinde haddelenmesiyle gerceklestirilir. Soguk had-

deleme, daha ince ve hassas celik triinler Gretmek icin kullanihr. Bu islemle elde edilen celik, daha pirtizsiiz bir yiizeye

ve daha yiiksek bir mukavemete sahip olur.

Celik haddehaneleri, celik Gretim zincirinde kritik bir yere sahiptir ve insaat, otomotiv, beyaz esya, gemi yapimi gibi pek

cok endistride kullanilan gelik Grinlerinin ana kaynadidir. Haddelenmis celik trtnler, dayanikhlidi ve sekillendirilebil-

irligi nedeniyle bu sektdrlerde genis bir kullanim alanina sahiptir.

Soguk Cekme Celikler

Soguk cekme celikleri, genellikle diisiik karbonlu celikler olup, dzellikle cekme islemine tabi tutularak sekillendirilmis
celik malzemeleridir. Bu celikler, genellikle oda sicakhginda veya diistik sicakliklarda cekme islemine tabi tutulur ve bu
islem sirasinda mekanik 6zelliklerinde iyilesmeler saglanir. Soguk cekme celiklerinin dzellikleri su sekilde 6zetlenebilir:
Diisiik Karbon icerigi: Bu celikler genellikle diisiik karbon icerir. Diisiik karbonlu celikler, genellikle cekme islemine daha
uygun olan yumusak ve sekillendirilebilir 6zelliklere sahiptir. Yliksek Mukavemet: Soguk cekme islemi, celik malzemenin
molekiiler yapisini yeniden diizenleyerek mukavemetini artirabilir. Bu nedenle, soguk ¢ekme celikleri genellikle yiiksek
mukavemetli olabilir. iyi Yiizey Kalitesi: Soguk cekme islemi, celik malzemenin yiizey kalitesini artirabilir. Bu, diizgiin
bir yizey finisi elde edilmesini saglar. Dizgiin Boyutsal Kontrol: Soguk cekme islemi, malzemenin belirli boyutlara ve
toleranslara getirilmesine olanak tanir. Bu, ¢esitli endiistrilerde kullanilan hassas odlciilerde celik Grinlerin tretilmesini
sadlar. Gesitli Uygulamalar: Soguk cekme celikleri, cesitli uygulamalarda kullanilir. Grnegin, celik teller, cubuklar, boru-
lar, profil cubuklar, somunlar, civatalar ve diger ince metal parcalar soguk ¢cekme yontemiyle tretilebilir. Soguk cekme
celikleri, otomotiv sektdrii, elektronik endiistrisi, yapi malzemeleri tretimi gibi bircok alanda kullaniimaktadir. Bu ¢e-
likler, sekillendirilmis ve hassas dl¢lilere getirilmis Griinlerin Gretiminde 6nemli bir rol oynamaktadir.
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HIZMETLERIMIiZ

Celik Kumlama

Celik kumlama, yiizey temizleme veya yiizey hazirligi icin kullanilan bir islemdir. Bu islemde, yiizeye basingli hava ile
plskirtilen 6zel bir kum veya abrazyon malzemesi kullanilir. Bu malzeme, yiizeydeki pas, oksit, boya veya diger kirlet-
icileri temizler ve ylizeyi temizler. Celik kumlama, celik yizeylerin korunmasi, boyanmasi veya kaplanmasi éncesinde

uygulanan bir hazirlik islemidir. Ayrica, celik malzemenin yiizeyinin istenilen yiizey piriizliligiine getirilmesini saglar.

Hassas Kesim

Celik kesme islemi, celik malzemenin belirli bir sekilde kesilmesini sadlayan bir tretim veya imalat islemidir. Celik
kesme islemleri farkl yontemlerle gerceklestirilebilir ve secilen yontem genellikle kullanim amacina, celik tipine ve
kesme gereksinimlerine bagh olarak degisebilir.
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Islah Karbon
Celikleri Celikleri
42crmo4 17225 c10
25CrMo4 17218 C15
30CrNiMo8 16580 c35 1.0501
34Cr4 17033 C4o0 1.0511
E 34CrMos4 17226 c45 1.0503
34Crs4 17037 C55 1.0535
34CrNiMo6 16582
34CrMo4 1.7220
36CrNiMo4 16511 Sementasyon
Celikleri
37cra 17034
15NICr13 15752
16MnCr5 17131
Otomat 16MNCrs5 1.7139
Celikleri 17CrNi6-6 15918
17NiCrMo6-4 1.6566
11SMn30 1.0715
18CrMo4 17243
1SMn37 1.0736
18CrNiMo7-6 16587
11SMnPb30 1.0718
20MnCr5 17147
11SMnPb37 1.0737
35520 1.0726
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URUNLERIMIZ

Takim imalat
Celikleri Celikleri
ceow 11740 Cc10 1.0301
c70w 11620 C15 1.0401
csow 11525 S$235JR 1.0122
cC85W 11830 S275JRC -ST44 1.0128
ciosw 11545 S§355J2C-ST52 1.0579
S§355J42C 1.0579
Transmisyon Dikissiz
Celikleri Boru
Cc10 1.0301 S275JRC-ST44 1.0128
C15 1.0401 §355J2C-ST52 1.0579
S235JR 1.0122
S275JRC -ST44 1.0128
§355J2C-ST52 1.0579
S§355J42C 1.0579
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SATIS COZUMLERIMIZ

Avantajh Satis Goziimleri

Musterilerimizden gelen Grln bilgileri uzman metalurji mihendisi kadromuz ve fizibilite ekibimiz tarafindan detayl olarak
incelenmekte ve asadidaki satis alternatiflerinden biri ile sorunu ¢dzlime kavusturmaktayiz.

Proje Satislary;

Tiiketiciye siirdiiriilebilir kalite avantaji sunan bir secenektir.
OEM firmalari icin detayh ¢alismalar yapilmakta (APQP Ekibi) ve Griinler isbirlikci bir mantikla analiz edilmektedir. Akabinde numune icin
PPAP dosyalari hazirlanir ve numune ile birlikte misterilerimize sunulur. Numune ve seri Uretim sureclerinde sorumlu mihendislerimiz
mUsteri talep ve ihtiyaclari dogrultusunda ilgili kisilerle strekli iletisim halindedir. Boylece sorunsuz bir triin Gretilmekte ve strdrtlebilir
Urin tedarigi gerceklestirilmektedir.

Urtin spesifikasyonuna veya tzel istede gére, (just in time felsefesi ile) miisterilerimizin talep ettigi miktarlarda, tarafimizdan talep
edilen surelerde teslim edilmek tzere Gretilen siparislerdir. Siparis miktari min.1 dékim olarak alinir. (D&kim miktar dreticiye gére
dedismektedir.)

Siparis tarihi, Greticinin konumuna ve Grdnln ézelliklerine bagli olarak teslim tarihinden min. 4 hafta ile max. 16 hafta dncesidir.

Genellikle OEM - OES vb. Malzeme Uretimi yapan &ngdrili ve planli otomotiv yedek parga Gretimi yapan firmalarin tercih ettigi
uygulamalardir.

+ Kampanya Satislari;

Tilketiciye fiyat avantaji sunan bir secenektir. Uriin Gretilmeden 6nce alinan siparislerdir. Siparis miktari min (2,5 ton) 1 paket siparis kabul
edilir. Urtin Gretildikten sonra siparisin tamami dogrudan miisteriye sevk edilir. Genellikle yilksek tonajda tek kesit malzeme kullanan ve
talash imalat veya Sicak Dévme islemleri yapan Ureticilerin ve Bolgesel Celik Tlccari partnerlerimizin tercih ettigi bir secenektir.

- Serbest Stoktan Satis;

Tlketiciye esnek ¢calisma ve stok maliyeti avantajlari sunan bir secenektir.

Paydaslarimizin diledikleri ebat ve miktarda alim yapabildikleri, uygun kosullarda siparislerin ayni glin dahi alinip teslim edilebildigi,
tim paydaslarimiz tarafindan tercih edilen bir secenektir.

+ Kesim Satiglarimiz;

Tlketiciye fire, iscilik ve stok maliyeti avantaji sunan, otomatik karbdr testerelerimiz, tam otomatik serit testerelerimiz ve kalifiye kesim
ekibimiz ile istenilen hassasiyette, miktarda ve zamanda teslim ettigimiz bir secenek olup tim paydaslarimiz tarafindan tercih edilen bir
secenektir.

s 24 'T_.,k r‘i’ .‘-‘ ==
TS
.
.- - . " .
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Ozellik ‘ ‘ Notlar Notlar

cii Arahigi mm (Gap - Genislik) 16-350 16-350 C8 (SAE 1008) C10 (SAE 1010)

yut Araligi mm Kalinhik C40 (1040) C22 (1020 -1025)
unluk mm 5,5-12 5,5-12 C45 (1045) C30 (1030)
etim Normu EN10060 EN10060 C50 (1050) C35 (1035)

10221 Yiizey Gatlak Testi Opsiyonel | Opsiyonel | ST37 (S235JR) C60 (1060)
N 10308 Ultrasonik Catlak Testi Opsiyonel | Opsiyonel | 41Cr4 (4140) 100Cr6
42CrMo(S)4 20NiCrMo2 (8620)
E 16/20MnNCr(S)5 34CrNiMob (4340)
X $355JR/J0/J2
g 1SMn30/37
I7;) 11SMnPb30/37
Ozellik - - | 0 1 Notlar Notlar
¢ | Olgii Arahigi mm 8 i i i
<C | (Cap - Genislik) 20-100 20-100 20-200 20-200 C40 (1040) S235JR (St37)
o
¢ | Boyut Araligi mm Kalinhk 20-100 20-100 20-80 20 -80 4140 (42CrMo4)
; Uzunluk mm 5,5-12 5,5-12 5,5-12 5,5-12 C30 (1030)
5 Uretim Normu EN10058 |EN10058 |EN10058 | EN10058 C45 (1045)
]
E EN 10221 Yiizey Catlak Testi No No No No
§ EN 10308 Ultrasonik Catlak Testi | No No No No
Ozellik ‘ ‘
ﬁlgii Araligi mm (Gap - Genislik) 270-900 270-900 C45 (1045) C30 (1030)
Boyut Araligi mm Kalinhk 45-8 45-8 42CrMo4 (S) (4140) 41Cr4 (5140)
Uretim Normu EN 10250 EN 10250 20MnCr5(S) (7131) S355JR /30/32 (ST52)
EN 10221 Yiizey Catlak Testi No No
E EN 10308 Ultrasonik Gatlak Testi | Yes Yes
> . i . .
: | EN 10308 Ultrasonik Catlak Testi | Opsiyonel Opsiyonel
a
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SOGUK (PARLAK) URUNLER

Dzellik ‘ ‘ Notlar Notlar
ﬁl(;ﬁ Arahigi mm (Cap - Genislik) 15-70 15-70 S235JR (St37) S355JR (St52)
i Uzunluk mm 3000 -7000 3000 -7000 C40 (1040) 41Cr4 (5140)
-l
ﬂ<: Uretim Normu EN 10277 EN 10277 11SMn30/37 42CrMo4 (4140)
>
g Gap Toleransi h9-h10-h11 h9-h10-h11 11SMnPb30/37 | 16/20MnCr5 (7130)
4
=) | EN10277-1Yiizey Catlak Testi Opsiyonel Opsiyonel
] da ]
8 EN 10308 Ultrasonik Catlak Testi Opsiyonel Opsiyonel
0zellik - - Notlar Notlar
Olgii Arahgi mm 20 - 60 20 - 60 C40 (1040) C20 (1020)
(Gap - Genislik)
Boyut Araligi mm Kalinhk 20-60 20-60 S235JR (ST37)
L
o Uzunluk mm 3000 - 8000 3000 - 8000
<g
4 Cap Toleransi EN 10278 EN 10278
4
= | Cap Toleransi h3-h10-h1 h3-h10-hT
D
8 EN 10277-1Yiizey Catlak Testi | Hayir Hayir
Dzellik . . Notlar  Notlar
ﬁl;i.'l Araligi mm (Gap - Genislik) 15-70 15-70 C40 (1040) S235JR (ST37)
Boyut Araligi mm Kalinhk
Uzunluk mm 3000 - 8000 3000 - 8000
Uretim Normu EN 10278 EN 10278
Cap Toleransi h9-h1 hg-h11
>
g EN 10277-1 Yiizey Catlak Testi Opsiyonel Opsiyonel
Mavi: Diizenli Stoklarimizdaki Oriinler - Koyu Mavi: Siparis Uzerine Uretim - Gri: Uretilemez
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GELiK CEKME BORU
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KESITLERE GORE
CELIK MALZEME
AGIRLIK HESAPLAMALARI

9
——
9
Dk

d >

ya
™~
'

Yuvarlak Kesitli Celik Malzeme Agirlik Hesaplama
FORMUL: CAP(d) X CAP(d) X 0,00616=KG/mt
Orn.

;Zf 50 mm yuvarlak celik malzemenin metre agirigini bulmak;
50 x 50 x 0,00616 = 15,40 KG/mt

Dikdortgen-Kare Kesitli Celik Malzeme Agirlik Hesaplama
FORMUIL: GENISLIK[g) X KALINLIK[k] X 0,00785 = KG/mt

Orn.

100 x 20 mm lama celik malzemenin metre agirhgini bulmak;
100 x 20 x 0,00785 = 15,70 KG/m

Orn.

50 x 50 mm kare celik malzemenin metre agirlidini bulmak;
50 x 50 x 0,00785 = 19,625 KG/mt

Altikose Kesitli Celik Malzeme Agirlik Hesaplama

FORMUL: EBAT(d) X EBAT[d) X 0,00680 = KG/mt

Orn.
36 mm altkose celik malzemenin metre adirhigini bulmak;
36 x 36 x 0,00680 = 8,813 KG/mt

Boru Celik Malzeme Agirhik Hesaplama
FORMUL: Dis cap(d) - Et kalinhigi(k) x Et kalinigi(k) x 0,02466

Orn.

Dis cap 152 mm,/Et kalinhigr 10 mm celik borunun metre agirhgini bulmak;
152 -10 x 10 x 0,02466 = 35,017 KG/mt
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SERTLIK
DONUSUM
TABLOSU

VICKERS SERTLIGI ROCKWELL C CEKME DAYANIMI

BRINELL SERTLIGI VICKERS SERTLIGi ROCKWELL C CEKME DAYANIMI

[ v | wee ] wee N ke | w | we | e |

760 80 - 265 333 350 355 125
80.7 85 - 270 342 360 366 1155
855 S0 - 285 350 370 377 1150
S02 95 - 305 361 380 388 1220
S50 100 = 320 371 390 398 1255
988 105 = 335 380 200 408 1290
105 110 - 350 330 210 28 1320
109 115 - 370 399 320 327 1350
14 120 = 385 209 230 236 1385
719 125 = 400 218 440 445 1420
24 130 = 215 408 450 453 1455
EE 135 = 430 437 260 267 485
133 140 = 450 447 470 469 1520
138 145 = 465 [456] 280 477 1555
143 150 = 480 (466) 490 484 1595
147 155 E 235 (475) 500 497 1630
150 160 = 510 [485) 510 298 1665
156 165 = 530 (454) 520 505 1700
162 170 - 545 (504) 530 511 1740
166 175 - 560 (513) 540 517 1775
171 180 = 575 (523) 550 50.3 1810
176 185 - 595 (532) 560 53.0 1845
187 190 = E10 (542) 570 536 1880
185 95 - 625 (551) 580 541 1920
190 200 = B40 [561] 530 547 1955
195 205 - 660 (570) 600 55.2 1955
199 210 = 575 (580 610 557 2030
204 215 - 690 (589) 820 56.3 2070
209 220 = 705 [539) 630 568 2105
214 225 = 720 (608 840 573 2145
213 230 = 740 (618) B850 578 2180
223 235 = 755 = B60 583 -

228 240 503 770 - 670 588 -

233 245 213 785 - 680 590 -

238 250 pep 800 - 630 597 -

BRINELL SERTLIGI VICKERS SERTLIGi ROCKWELL C CEKME DAYANIMI

BRINELL SERTLIGI VICKERS SERTLIGI ROCKWELL C CEKME DAYANIMI

[ w1 v ] e ] wem N s [ W |  we [ wem
242 255 231 820 - 700 601 820
247 260 240 835 - 720 610 835
252 265 248 B850 - 740 618 850
257 270 56 865 - 760 625 865
261 275 264 B8O - 780 633 880
066 280 271 500 - 800 540 500
577 285 278 915 - 820 547 315
78 230 EEE 530 - 840 653 330
580 535 590 350 = B60 559 350
D85 300 598 565 - EE 564 365
255 310 310 595 = 500 570 595
304 320 300 7030 = 550 675 030
314 330 333 1060 - 940 B8O 1060
323 340 344 1035 - - - 1095
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Avantajli satis cozumleri ile, musterilerimize
surdurilebilir kalite fivat, zaman ve stok
maliyet avantajlari sagliyoruz.



IZLENEBILIRLIK

Tum Urtnlerimiz Barkodlu olup, El terminalleri ile hammadde temininden baslayarak, tretim
onceden tammlanmis raflara depolama, sevkiyat ve hatta nihai satis noktasina ulasmasi '

5|ra.51'ndaki tum streglerdeki bilgilere kolay ulasilabilmesi, kayit altina alinmasi ve geriye donuk
takibin hizh ve dogru yapilabilmesi icin tasarlanmistir.

Uriin sertifikalari (Kalite belgesi ) ERP sistemimi i
mizde otomatik olarak son kullanic i
yolu ile iletilmektedir. e clektronitposts
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&7 HAKANCELIK

HAKAN FAYDASICOK CELIK
SANAYII VE TICLTD.STI

KALITE BELGESi / MILL TEST CERTIFICATE
EN 10204-3.1

Milsteri/Customer

No/Nr.
Uriin/Product

+ Y012.00 (S2351R) 002 Fatura Tarihi/Invoce Date : 03.09.2021
A@irlik/Weight (Kg) = 2000 irsaliye No/Invoce No
Kalite/Grade © S2SIR

Dokiim No/Heat Nr. + 10011536-002
Kesit/Size s

EN 10060

Boyutsal Tolerans

KIMYASAL KOMPOZISYON / CHEMICAL COMPOSITION

MEKANIK OZELLIKLER / MECHANICAL PROPERTIES
Gekme Testi/ Tensile Test

Centik Testi / Charpy Impact

Joming Testi / Sertlesebilirlik Testi

Su Verilmis Ugtan Uzakhik

Bantlasma Seviyesi m %100 Yiizey Catlak Testi

%100 Ultrasonik Testi

Bu belge yukanda tanim yapilan malzeme igin islak imzal olarak dizenlenmisir Cogaltilmis kopyalann giivenilirliginden HAKAN
FAYDASICOK CELIK SANAYII VE TIC.LTD I sorumlu deildir
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SERTIFIKALARIMIZ

* Yurt ici Pazarinda 3 Bolgede Toplam 16 kisilik satis kadromuz ile Hizmet vermekteyiz.
Hizmet Verdigimiz Baslica Sektérlerimiz;
Otomotiv, Makine-imalat, Beyaz Esya, Savunma Sanayi, Maden ,Tarim, Enerji

Etkinligini gézden gecirdigimiz ve siirekli iyilestirdigimiz Yonetim Sistemimizde;

TUm paydaslarimizin beklentilerini karsilamaya calisan, Galisanlarimizin bilgi ve kabiliyetlerini egitimlerle strekli
destekleyen, Calisanlarimiza ve ziyaretcilerimize gtvenli bir calisma ortami yaratan, Cevreye ve dogal kaynaklara
azami 6zeni gdsteren bir anlayisla, tim Grtin ve hizmet faaliyetlerimizi gergeklestirmektir.

IS0 9001:2015 KALITE YONETIM SiSTEMi BELGESI
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ALASIMLI CELIKTE
GOZUM ORTAGINIZ




jed steels in accordance with world standards,
» quality of service our customers expect.

ekledigi hizmet kalitesine gore,
rina uygun nitelikli celikler sunuyoruz.

ICELIK

. No:3 Selguklu / KONYA
FAX: 0 332 330 00 46
al.com - www. hakancelikmetal.com

HAKMETCELIK

Balgik mah. Org.Cad, No:23 Gebze/KOCAELI
TEL: 0 262 75150 45 - FAX: 0 262 751 50 55
bilgi@hokmetcelik.com - www hakmetcelik.com

£ LASERA

L) NSGCELIK

Yesiloba Mh. 46235 Sk. B Blok No:2-B Seyhan/ADANA
TEL: 0 322 5024418 - 053303164 32 - 05330316452
info@nsg.com.tr - www.nsg.com.tr

() HAKANVASIFLICELIK

Saray Mh. Aksoy Sk, No:16A Saray/Kahramankazan/Ankara
TEL: 0 850 281 51 40
bilgi@hakancelikmetal.com - www.hakancelikmetal.com




