Grade (Sinif):

Number (Numara):

Classification (Siniflandirma):

) HAKANCELIK

C55 geligi icin 1.0535 gibi bir numara olabilir.

Cc55 Bu, malzemenin sahip oldugu belirli bir mukavemet veya performans seviyesini ifade eder. C55 gibi bir sayi veya harf-
sayl kombinasyonu ile gésterilir.
1.0535 Bu, genellikle uluslararasi bir standart organizasyonu tarafindan malzemeye atanan bir tanimlayici numaradir. Ornegin,

Non-alloy quality steel

Bu, malzemenin kimyasal kompozisyonuna, Uretim yontemine veya mekaniksel 6zelliklerine gére bir kategoriye
yerlestirilmesini ifade eder. Ornegin, C45 celigi "diislik alagiml kalite celik" olarak siniflandirilabilir.

EN 10277-2:2008: Bu standart, cekme, soyma
veya taslama gibi islemlerle parlak ve
plirlizsiiz bir ylizey elde edilen " parlak gelik

EN 10083-2:2006: Bu standart, "sondtrlip
tavlanabilir gelikler" ile ilgilenir. Sondiirme ve
tavlama, geligin mukavemetini ve toklugunu

EN 10250-2:2000: Bu standart, "agik gelik
kalip dévmeleri" ni kapsar. Dévme, celigi cekic
veya presle kaliplara vurarak sekillendirilen

Urtnlerine" odaklanir. EN 10277-2:2008,
ozellikle genel makine amagli kullanilan bu
kategorideki geliklerin "Teknik teslim kosullan"
ile ilgilenir.

artiran isil islem islemleridir. EN 10083-2:
20086, bu islemlere tabi tutulan "dlsik alagimh
celikler" igin "Teknik teslim kosullarina"
odaklanir. Duslk alasimli gelikler, demir ve
karbon diginda ¢ok dusik seviyelerde ek
elementler igerir.

celik elemanlardir. "Agik gelik dévmeleri”,
celigi tamamen kapatmayan acik kaliplar
kullanilarak olusturulur. EN 10250-2:2000,
genel makine muihendisligi uygulamalarinda
kullanilan "duslk alagimh kalite ve 6zel
celikler" den yapilan bu dévmeler igin
gereklilikleri belirtir.

Standard (Standart):

C55 (1.0535) celik kimyasal kompozisyonu: EN 10277-2:2008 standardi
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Celigin mekanik 6zellikleri C55 (1.0535)

Nominal thickness (mm to 16 16 - 100 100 - 250 250 - 500 500 - 1000 ]
Rm - Tensile strength (MPa) (+N) 680 640 620 600 590
Nominal thickness (mm): 5-10 10 - 16 16 - 40 40 - 63
Rm - Tensile strength (MPa) (+C) 770-1100 730-1080 690-1050 650-1030
minal thickness(mm): to 16 16-100 100-250 250-500 500-1000
Re - Upper yield strength or
Rp0.2 - 0.2% proof strength (MPa) (+N) 370 330 300 260 250
Nominal thickness(mm): 5-10 [ 10-16 [ 16 - 40 [ 40-63 |
Rp0.2 0.2% proof strength (MPa) (+C) 590 | 520 | 440 | 390 |
Nominal thickness (mm): 5-10 10 - 16 16 - 40 40 - 63
A - Min. elongation at fracture (%) (+C) 5 6 7 8
Nominal thickness (mm): to 16 [ 16 - 100 [ 100 - 250 |

A - Min. elongation Lo = 5,65 V So (%) (+N) 11 | 12 | 12 |

Brinell hardness (HBW): (+S) - (+A) - (+SH) 255 -- 229 -- (181-269)

Properties of steel C55 (1.0535)
Kaynaklabilirlik: Orta-yiiksek karbon igerigine sahip oldugundan bazi énlemlerle kaynak yapilabilir.

Sertlestirilebilirlik: Dustik sertlestirilebilirlik; orta karbonlu gelikler ile yliksek karbonlu gelikler arasinda ara 6zellikler gosterir. Bu nedenle, yagda séndurerek istenilen 6zellikleri elde etmek
kolay degildir ve suda séndirmek ¢atlamaya neden olabilir.

Celik denk siniflari C55 (1.0535)

Uyari! Sadece referans olarak kullanin.
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Mekaniksel Ozellikler

ReH Minimum akma dayanimi (Malzemenin elastik olarak uzayabildigi maksimum gerilme)
Rm Cekme dayanimi (Kopmadan dnceki maksimum gerilme)

A Minimum uzamasi (Kopmadan énceki uzama orant)
J Centik darbe deneyi (Centikli numunenin kirilma enerjisi)

=+A Yumusak tavlanmis =+LC Soguk gekilmis / yumusak =+QT So6ndlriimis ve tavlanmis

=+AC Karbdrlerin kiresellestiriimesi igin tavlanmis =+M Termomekaniksel olarak islenmis =+S Kesme dayanimini arttirmak icin islenmis
=+AR Dévme hali =+N Normallestirilmis

=+AT Cozum tavlanmis =+NT Normallestirilmis ve tavlanmis

=+C Soguk ¢ekilmis / sert =+P Coktlrme sertlestirilmis

=+CR Soguk haddelenmis =+PE Kazinmis

=+FP Ferrit-perlit yapi ve sertlik araligina iglenmis =+QA Hava ile sénduriiimis ve tavlanmis
=+| Izosomal tavlama =+QL Sivi ile séndirilmis ve tavlanmis

=+SHA Déviilmis ve tornalanmis

=+SR Soguk gekilmis ve gerilme azaltiimig
=+T Tavlanmis

=+TH Sertlik araligina islenmis

=+W Sicak islenmis

=+U islenmemis

Diger isimlendirmeler ve Anahtar Kelimeler

Dusik alasimli kalite celik

C55 (1.0535) geligin kimyasal kompozisyonu, standartlari

C55 (1.0535) geligin mekaniksel 6zellikleri

C55 (1.0535) geligine esdeger malzemeler

C55 (1.0535) geligin cekme dayanimi, uzamasi, akma dayanimi, sertligi




