) HAKANCELIK

. Bu, malzemenin sahip oldugu belirli bir mukavemet veya performans seviyesini ifade eder. C60W gibi bir sayi veya harf-
Grade (S|n|f). ceow sayl kombinasyonu ile gésterilir.
Number (Numara): 1.1740 Bu, genellikle uluslararasi bir standart organizasyonu tarafindan malzemeye atanan bir tanimlayici numaradir. Ornegin,

CB0W celigi igin 1.1740 gibi bir numara olabilir.

) - . - Bu, malzemenin kimyasal kompozisyonuna, tretim yontemine veya mekaniksel 6zelliklerine gore bir kategoriye
Classification (Smlflandlrma). Non'aIIOy quallty steel yerlestirilmesini ifadeyeder. C")rnpegin,yCGOW celigi ”dﬁ§uk ala§|m||)ll<alite celik" olarak smlﬂand?rllabilir. gory
EN 10277-2:2008: Bu standart, "parlak celik trtnler" ile ilgilenmektedir. Parlak EN 10162:2003: Bu standart, "soguk haddelenmis celik
celik, cekme, soyma veya taslama gibi islemlerle elde edilen parlak ve profiller" ile ilgilenmektedir. Soguk haddeleme, geligin oda
pirlizsiiz bir ylizeye sahip olan celigi ifade eder. EN 10277-2:2008 standardl, sicakhidinin altinda haddelenerek inceltiimesi islemidir. EN
Standard (Standart): 6zellikle genel makine amagli kullanilan bu celikler igin "Teknik teslim 10162:2003 standardi, bu profillerin " Boyut ve kesit
kosullan" ni belirler. toleranslari" ile "Teknik teslim kosullar" ni belirler.

C60W (1.1740 ) gelik kimyasal kompozisyonu: EN 10277-2:2008 standardi
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Celigin mekanik 6zellikleri C60W (1.1740)

Brinell hardness (HBW): (+SH) 231

Celik denk siniflari C60W (1.1740)
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Ceow ceow

Mekaniksel Ozellikler

ReH Minimum akma dayanimi (Malzemenin elastik olarak uzayabildigi maksimum geriime) A Minimum uzamas! (Kopmadan 6nceki uzama orani)

Rm Cekme dayanimi (Kopmadan 6nceki maksimum gerilme) J Centik darbe deneyi (Centikli numunenin kirilma enerjisi)
=+A Yumusak tavlanmis =+LC Soguk gekilmis / yumusak =+QT Sondlriimis ve tavlanmis

=+AC Karbdrlerin kiiresellestiriimesi igin tavlanmis =+M Termomekaniksel olarak islenmis =+S Kesme dayanimini arttirmak igin islenmis
=+AR D6vme hali =+N Normallestirilmis =+SHA Déviilmis ve tornalanmis

=+AT C6zim tavlanmis =+NT Normallestiriimis ve tavlanmis =+SR Sogduk cekilmis ve gerilme azaltiimis
=+C Soguk cekilmis / sert =+P Cokturme sertlestiriimis =+T Tavlanmis

=+CR Soguk haddelenmis =+PE Kazinmis =+TH Sertlik araligina islenmis

=+FP Ferrit-perlit yapi ve sertlik araligina islenmis =+QA Hava ile sénduriiimis ve tavlanmis =+W Sicak islenmis

=+| izosomal tavlama =+QL Sivi ile séndiriilmis ve tavlanmis =+U Islenmemis

Diger isimlendirmeler ve Anahtar Kelimeler

Diigiik alagimh kalite gelik

C60W (1.0579 ) gelik kimyasal kompozisyonu, standartlarn

C60W (1.0579 ) celik mekaniksel ozellikleri

C60W ( 1.0579 ) geligin esdegerleri

C60W (1.0579 ) eligin cekme dayanimi, uzamasi, akma dayanimi, sertligi



